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j‘ KOSTYRKA

DAS PRINZIP DER KOSTYRKA®-KLEMMHULSE.

MASSGESCHNEIDERT FUR JEDEN EINSATZBEREICH.

Die Entwicklung neuzeitlicher Werkzeugmaschinen
wurde durch den Einsatz der KOSTYRKA®-Klemm-
hilse entscheidend beeinflusst. Sie ermdglicht extrem
hohe Haltekréafte, ist rundum auf Programmsteuerung
ausgelegt, schlief3t und 6ffnet blitzschnell und unter-
stutzt den Konstrukteur durch ihr einzigartiges, raum-
sparendes Konzept. Kein Wunder, dass KOSTYRKA bis
heute weltweit mehrere hunderttausend Klemmhlsen
an Maschinen- und Vorrichtungsbauer liefern konnte.

Prazise und verschleiBfrei

Prazision und Langlebigkeit der KOSTYRKA®-Klemm-
hilsen sind Voraussetzung fir eine reibungslose
Produktion. Eine 2.500-Tonnen-Presse kann zur Repa-

KOSTYRKA®-Klemmbhdilsen ohne
Flanschring fir die Aufnahme nur von
Axialkréften (innenklemmend).

KOSTYRKA®-Klemmbhdiilsen mit Flansch-
ring fir die Aufnahme von Axialkrédften
und Drehmomenten (innenklemmend).

ratur nicht so einfach Uber Nacht ab- und wieder auf-
gebaut werden. Die hohen Erwartungen der Kunden
an die Qualitat der Produkte werden erflillt durch den
Einsatz modernster Fertigungs- und Kontrollver-
fahren. Damit Sie sich Tag flr Tag und Jahr fur Jahr
auf eine sichere Funktion verlassen kdnnen.

Das Prinzip: Genial einfach, einfach genial

Kernstlck jeder KOSTYRKA®-Klemmhilse ist ein
flexibler Kérper aus einem Metall-Kunststoffver-
bund, der je nach Ausfihrung das zu haltende Teil
umschliefdt oder von ihm umschlossen wird. Auf
dem Hulsenmantel wird Druck aufgebaut. Dieser
wird Uber den federnden Metallkorper verlust- und

. Zu klemmendes Teil

. Dichtung

B Oizulauf

@ Entiiftung

[Bl Kunststoffmantel

. Geschlitzter Grundkérper
. Flansch

KOSTYRKA®-Dehnhtilsen mit oder ohne
Flanschring fir die Aufnahme von Axial-
kréften und ggf. Drehmomenten (auf3en-
klemmend).



reaktionsfrei in Klemmmkraft umgesetzt. Nach Abbau
des Oldrucks federn die Hulsen in ihre Ausgangslage
zurlck, das geklemmte Teil ist wieder frei. Bei die-
ser Form der Kraftibertragung werden die Oberfla-
chen der zu klemmenden Teile nicht beschéadigt.

Es werden drei Arten von Klemmhilsen

unterschieden:

- Klemmhlsen ohne Flanschring klemmen nach
innen. Sie nehmen ausschliel3lich Krafte in Langs-
richtung auf.

- Klemmhulsen mit Flanschring klemmen nach
innen. Sie nehmen sowohl Krafte in Langsrichtung
als auch Drehmomente auf.

- Dehnhilsen mit oder ohne Flanschring klemmen
nach aufden. Sie nehmen Kréfte in Langsrichtung —
bei Ausfiihrung mit Flanschring auch Drehmo-
mente auf.

Egal, ob Sie die Produkte Spannhilse, Spannbuchse,
Klemmbuchse, Haltebuchse, Klemmdorn oder Dehn-
dorn nennen, gemeint sind die original KOSTYRKA®-
Klemmbhdilsen.

Entwicklungsprozesse begleiten

Partnerschaft mit dem Kunden heif3t bei KOSTYRKA
individuelle Lésungen zu finden und Entwicklungs-
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prozesse von Anfang an zu begleiten, denn KOSTYRKA-
Klemmtechnik ist meistens Malsanfertigung. Am
Anfang des Prozesses stehen |hre Vorgaben wie bei-
spielsweise Krafte und Momente, Dauer und Hau-
figkeit der Klemmvorgénge, Angaben zu Verfahrge-
schwindigkeiten sowie Platzverhéltnisse.

Ausrichtung auf Kundenwiinsche

Basierend auf den Kundenvorgaben erstellt KOSTYRKA
zunachst eine exakte Berechnung samtlicher Para-
meter. Im Anschluss erfolgt die 3D-Konstruktion.
Neben einigen StandardgrofRen fertigt KOSTYRKA
nahezu jede gewlnschte Klemmhllse — derzeit mit
Innendurchmessern von 6 bis Uber 2.000 Millime-
tern, Langen Gber 900 Millimetern sowie flir einen
Betriebsdruck bis zu 600 bar. Wir entwickeln fir die
unterschiedlichsten Einbausituationen, berech-

nen die erforderlichen Haltekrafte und erarbeiten Kon-
zepte fur die Druckerzeugung. Auf Wunsch liefern
wir Ihnen die Klemmbhtlse auch komplett mit Gehau-
se. Sie erhalten in diesem Fall eine einbaufertige
Klemmeinheit.

Schritt fir Schritt zu einer kundenorientierten Losung:
KOSTYRKA begleitet den Entwicklungsprozess von
der ersten Skizze bis zur individuellen Klemml&sung.
Sprechen Sie mit unserer Entwicklungsabteilung oder
nutzen Sie unsere Checkliste am Ende der Broschire.

-

KOSTYRKA®-Klemmhdlsen und Dehnhlilsen werden (berwiegend speziell gefertigt — sie kénnen deshalb
nahezu jedem Einbauraum angepasst werden.

{2 KOSTYRKA 3
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DIE ORIGINAL KOSTYRKA®-KLEMMHULSE

OHNE FLANSCHRING.

Hiilsenwerkstoffe

Der Grundkorper der Klemmbhulse besteht aus einer
spezifischen Bronzelegierung. Je nach Anwendung
kénnen die Hilsen auch aus gehartetem Stahl ge-
fertigt werden. Der Hilsenmantel wird serienmaRig
aus Kunststoff gefertigt.

Betriebsbedingungen

KOSTYRKA®-KlemmhUlsen werden in der Regel mit
Hydraulikdl betrieben, es ist aber ebenso maoglich,
sie mit Wasser oder mit Druckluft bis 10 bar zu
beaufschlagen. Sprechen Sie mit unserer Entwick-
lungsabteilung.

Der Arbeitsdruck fir KOSTYRKA®-Klemmbhilsen be-
tragt in der Regel 50 - 450 bar”. Arbeitsdriicke auRer-
halb dieses Bereichs kénnen auf Wunsch realisiert
werden.

*1 bar entspricht 0,1 N/N / mm?

Der Kunststoffmantel der KOSTYRKA®-Klemm-
hilsen ist in Standardausfihrung bestandig gegen
Mineral6le, Bremsfllssigkeiten und schwer ent-
flammbare Hydraulikflissigkeiten bis zu einer Tem-
peratur von 100°C. FUr hohere Betriebstempera-
turen werden Sonderanfertigungen mit entspre-
chend geeigneten Kunststoffmanteln ausgestattet.
Die Dichtungen der Hilsen sind bestdndig gegen
Hydraulikflissigkeiten und Schmiermittel auf Petro-
leumbasis, Transmissionsole sowie tierische und
pflanzliche Fette im Bereich von -35°C bis +135°C.
Auf Wunsch kénnen sie flir héhere Betriebstempe-
raturen ausgelegt werden.

Allgemeine Toleranzen

Alle Bauformen und -gréRen der KOSTYRKA®-Klemm-
hilsen werden in der Regel wie folgt toleriert:
AuRendurchmesser D = g6

Innendurchmesser d = H7

Lange* L =-0,1

Kundenspezifische Toleranzen sind méglich.

* Unter Lénge (L) versteht man die reine Einbauldnge, d.h. bei
KOSTYRKA®-Klemmhilsen ohne Flanschring die Gesamtlange, bei
KOSTYRKA®-Klemmbhdilsen mit Flanschring die Gesamtldnge abziiglich
der Flanschstarke.

PO gb




Berechnung der Haltekrifte
von KOSTYRKA®-Klemmhiilsen

Fur eine beliebige KOSTYRKA®-Klemmbhlse mit
einem Klemmdurchmesser von d (mm), einer Lange
L (mm) und einem Abstand a (mm), die mit dem
Druck p (N/mm?) beaufschlagt wird, gilt:

Erfahrung, von einem wirtschaftlichen Vorteil und
von schneller Verflgbarkeit. Die Tabelle gibt die Ab-
messungen der 20 lieferbaren Standardgrof3en an.

FINl=d-(L-2a)-@t-p-u Typ d D L a
5350.010.040 10 mm 20mm 40mm 9,5 mm
F ist die Haltekraft. Der Reibwert uist fur zu klem- 5350.015.050 15 mm 25 mm 50 mm 9,5 mm
mende Teile aus Stahl mit 0,1 anzusetzen. 5350.020.045 20mm 30 mm  45mm 10,0 mm
5350.020.065 20mm 30 mm 65 mm 10,0 mm
Wichtig: KOSTYRKA®-Klemmbhtilsen ohne Flansch- 5350.025.060 25mm 35mm 60 mm 11,0 mm
ring koénnen ausschlieRlich Krafte in Langsrichtung 5350.025.080 25mm 35mm  80mm 11,0 mm
aufnehmen. Zum Ubertragen von Drehmomenten 5350.030.058 30mm 40mm 58 mm 11,5 mm
werden Klemmhdilsen mit Flanschring benétigt! 5350.030.100 30 mm  40mm 100 mm 11,5 mm
5350.035.080 35 mm 45 mm 80 mm 12,0 mm
5350.040.070 40 mm 50 mm 70mm 12,0 mm
Berechnung der Haltekrafte von 5350.040.100 40mm 50 mm 100 mm 12,0 mm
Standardabmessungen 5350.045.100 45mm  55mm 100 mm 12,0 mm
5350.050.100 50 mm 65 mm 100 mm 14,0 mm
Im Laufe von (ber vier Jahrzehnten haben sich eini- 5350.060.100 60mm  75mm 100 mm 14,0 mm
ge Groflken von KOSTYRKA®-Klemmhlsen ohne 5350.070.120 70mm  85mm 120 mm 15,0 mm
Flanschring als optimal fir viele Anwendungen 5350.080.100 80 mm 100 mm 100 mm 18,5 mm
herauskristallisiert. Profitieren Sie von umfassender 5350.080.120 80 mm 100 mm 120 mm 18,6 mm
5350.100.140 100 mm 125 mm 140 mm 18,56 mm
5350.120.115 120 mm 140 mm 115 mm 18,5 mm
5350.150.140 150 mm 175 mm 140 mm 18,56 mm
500 _8 - . i i - . - - -
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Axiale Haltekraft Fa [kN]

Haltekréfte von
Standardhiilsen
Axiale Haltekraft in
Abhéngigkeit vom
Betriebsdruck.
Angenommen
wurde ein Reib-
wert von u 0,1.

Hinweis: Mit
Sonderdichtungen
kénnen die Hilsen
bis 600 bar betrie-
ben werden.
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DIE ORIGINAL KOSTYRKA®-KLEMMHULSE

MIT FLANSCHRING.

Wenn mit KOSTYRKA®-Klemmhdilsen nicht nur axia-
le Krafte aufgenommen, sondern auch Drehmo-
mente Ubertragen werden sollen, missen sie mit
einem Flansch versehen sein. Die Wirkungsweise,
die Werkstoffe, die Betriebsbedingungen und die
allgemeinen Toleranzen der KOSTYRKA®-Klemm-
hilsen mit Flanschring entsprechen jenen der
KOSTYRKA®-Klemmhilsen ohne Flanschring. Auf
Wunsch liefern wir die Klemmbhtilsen auch komplett
mit Gehéause. Sie erhalten in diesem Fall eine ein-
baufertige KOSTYRKA®Klemmeinheit (siehe Foto S.
13 unten ,KOSTYRKA-Klemmeinheit”).

Der AulRendurchmesser des zu klemmenden Teils
ist in Toleranz g6 auszuflihren. Sollen Teile mit davon
abweichenden Toleranzen geklemmt werden, muss

der Innendurchmesser der KOSTYRKA®-Klemmhlse

entsprechend angepasst werden. Bitte hierfir un-
bedingt Riucksprache mit unserer Entwicklungsab-
teilung halten.

Abmessungen

KOSTYRKA®-Klemmhlsen mit Flanschring werden

grundsatzlich an die jeweiligen Gegebenheiten ange-
passt und nicht standardméaRig gefthrt. Fir lhre

Anfrage bieten wir [hnen mit unserer Checkliste im
Anhang die Mdglichkeit, die bendtigten Abmessungen
sowie die Arbeits- und Einsatzbedingungen zu spezi-
fizieren.

KOSTYRKA®-KlemmhUlsen mit Flanschring werden
derzeit in Uber 2.000 verschiedenen Ausfihrungen
mit Klemmmdurchmessern bis tber 2.000 mm und
mit Gesamtlangen bis 750 mm gefertigt.

Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind dieselben wie im
Kapitel ,, KOSTYRKA®-Klemmmbhdilsen ohne Flansch-
ring” beschrieben.

Berechnung

Das Ubertragbare Drehmoment von KOSTYRKA®-
Klemmbhtlsen mit Flanschring erhalten Sie durch
die Multiplikation der Haltekraft F mit dem Hulsen-
Innenradius d/2:

MI[Nny =d-(L-2a)-m-p-p-d/2-0,001

Wichtig: Die Lange L (mm) ist die Einbauldnge der
Klemmbhdilse, also die Gesamtlange abzlglich der
Flanschstarke.

d = Klemmdurchmesser (mm), p = Druck (N/mm?)
u = Reibkoeffizient = 0,1

a = Abstand (mm)

oDg6




KOSTYRKA®-DEHNHULSEN MIT ODER OHNE FLANSCHRING.

KOSTYRKA®-Dehnhllsen wurden speziell fir die
Klemmung von Rundtischen und Teilapparaten ent-
wickelt. Basierend auf der Umkehrung des Funk-
tionsprinzips der Klemmhulsen, wird bei den Dehn-
hiilsen der Mantel durch Oldruck aufgeweitet.
Dadurch wird beispielsweise ein umlaufender Ma-
schinentisch von innen her geklemmt.

KOSTYRKA®-Dehnhllsen werden ausschliel3lich
nach kundenspezifischen Vorgaben gefertigt. Auf
Wunsch liefern wir lhnen die Klemmbh(lse auch
komplett mit Gehause. Sie erhalten in diesem Fall
eine einbaufertige Klemmeinheit.

Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind dieselben wie im
Kapitel ,,KOSTYRKA®-Klemmhdilsen ohne Flansch-
ring” beschrieben.

Berechnung der Haltekrifte von Dehnhiilsen

KOSTYRKA®-Dehnhllsen klemmen an ihrem Aufien-
durchmesser. Zur Berechnung der Haltekrafte wen-
den Sie bitte die folgende Formel an:

MI[Nw]=D-(L-2a) -w-p-p-D/2-0,001

In diesem Fall muss flr D der Aufdendurchmesser
der Dehnhllse eingesetzt werden!

D = Klemmdurchmesser (mm), p = Druck (N/mm?)
u = Reibkoeffizient = 0,1

a = Abstand (mm)

Der Innendurchmesser des zu klemmenden Teils ist
in Toleranz H7 auszufthren.

Sollen Teile mit davon abweichenden Toleranzen ge-
klemmt werden, muss der AuRendurchmesser der
KOSTYRKA®-Dehnhlilse entsprechend angepasst
werden. Bitte hierflr unbedingt Ricksprache mit un-
serer Entwicklungsabteilung halten.

{F KOSTYRKA 7
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EINBAURAUM UND ANGRENZENDE BAUTEILE.

Das zu klemmende Teil

Mit KOSTYRKA®-Klemmhdlsen kénnen grundsatzlich
alle geharteten oder ungeharteten Eisen- und Nicht-
eisenmetalle geklemmt werden. Bei Material mit
sehr geringer Festigkeit ist auf die maximal zulassige
Flachenpressung bei der Wahl des Betriebsdrucks
zu achten.

Wichtiger Hinweis: Wahrend des Klemmvorgangs
muss das zu klemmende Teil im absoluten Ruhezu-
stand sein, d.h. die KOSTYRKA®Klemmhdlse darf
nicht als Bremse eingesetzt werden.

Wir empfehlen
- keine Gussflachen zu klemmen
- falls erforderlich, Klemmflachen einsatz- oder
flammzuharten — nicht zu nitrieren
- Oberflache im Bereich der Klemmflache
min. Ra = 3.2
- Rundheit im Bereich der Klemmflache
@ 0.02 oder besser
- Bei Hohlwelle auf ausreichend Wandstarke achten
Gegebenenfalls bitte unbedingt Ricksprache mit
unserer Entwicklungsabteilung halten.

Beschaffenheit der Klemmflachen

Die Klemmfladchen missen von Konservierungs-
stoffen, Rostumwandlern, Festschmierstoffen auf
Graphit- oder Molybdandisulfitbasis, Dichtungs- und
Metallabrieb sowie Verschmutzungen aller Art
freigehalten werden. Zuséatzliche Abstreifer verhin-
dern das Eindringen von Schmutz.

Sollten Kolbenflhrungsringe vorgesehen werden, ist
darauf zu achten, dass keinesfalls ein graphit- oder
kohlegefilltes Tragermaterial verwendet wird. Dessen
Abrieb kann auf die Klemmflachen gelangen und

die geforderte Haltekraft vermindern. Erlaubt ist der
Einsatz bronzegefullter Fihrungsringe.

Gestaltung der Aufnahmebohrung

Prinzipiell kann eine zylindrische Aufnahmebohrung
ohne Auskesselung ausgefihrt werden, wir empfeh-
len jedoch die ausgekesselte Form, auch wenn sie
etwas aufwendiger zu fertigen ist. Sie bietet bei rich-
tiger Gestaltung und Ausflihrung beim Einbau der
KOSTYRKA®-KlemmhUlsen optimalen Schutz der
Dichtungen. Die entgrateten Olzulaufs- und Entliif-
tungsbohrungen liegen im Bereich der Auskesse-
lung, sodass die Dichtungen nur durch einen kurzen
Passungsbereich der Mantelflache hindurchgescho-
ben werden mussen.

Um beim Einbau von KOSTYRKA®Klemmbhiilsen ein
Beschadigen ihrer Dichtungen zu vermeiden, sind
an der Aufnahmebohrung und im Bereich der Aus-
kesselung ausreichend bemessene, verrundete
20°-Schlupffasen unbedingt vorzusehen. Die Durch-
briiche der Olzulaufs- und Entliftungsbohrungen
sind ebenfalls sorgfaltig zu entgraten und zu verrun-
den (Abbildung rechts).



Die Oberflachenrauheit der Aufnahmebohrung
im Bereich der Hilsendichtungen darf maximal
R...=6-10pum (Ra =< 1,6 um) betragen.

Die Rundheit im Bereich der Dichtflachen soll
0,02 mm oder besser betragen.

Fasen 20°
- Kanten verrundet

Aufnahmebohrung fiir KOSTYRKA®-Klemmbhdilsen.

Schmieren von KOSTYRKA®-Klemmhiilsen

KOSTYRKA®-Klemmhllsen sollten regelméaRig spar-
sam mit Mineraldl geschmiert werden. Viskositat
und Olmenge sind unkritisch, solange das Ol sauber
ist und ungehindert abfliefien kann*. Absolut un-
geeignet zur Schmierung sind Fette sowie Ole, die
Festschmierstoffanteile besitzen.

Bei Klemmungen an Pressen und bei langen Verfahr-
wegen der zu klemmenden Teile muss eine Zwangs-
schmierung vorgesehen werden, um Abriebe
ausspllen zu kénnen.

*Falls eine Schmierung gewdiinscht wird, keine teflon-, MoS,- oder
graphithaltigen Schmiermittel verwenden!

Einfliisse auf das Ansprechverhalten
(Schaltgeschwindigkeit) von KOSTYRKAZ®-
Klemmbhiilsen

Der Riickfluss des Ols geschieht ausschlieRlich
durch die elastische Ruckverformung der Hilse. Da-
her ist ein entsprechend dimensionierter Olfluss zu
gewadbhrleisten:

- Lange der Olleitungen (Schlauch/Rohr) und
Olbohrungen so kurz wie méglich

- Leitungsquerschnitte fir den Olzu- und -ablauf so
grof’ wie moglich

- Bei Druckwegnahme muss das Ol ungehindert
zurlckflieRen konnen, sodass kein Restdruck im
System bleibt

- Durchmesser bei eingesetzten Ventilen so grof3
wie maglich

- Ruckschlagventile entsperren

Bitte beachten

Zusatzliche Informationen
entnehmen Sie bitte der
Broschire

. Konstruktion, Einbau,

Betrieb und Instandhaltung
hydraulisch betatigter
Klemmmhdlsen”.

.
~
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EINBAUVORGABEN.

Einbauvorschriften

KOSTYRKA®-Klemmhlsen dirfen niemals

leer, d.h. ohne das zu klemmende Teil, mit Druck
beaufschlagt werden — das wiirde sie sofort
irreparabel zerstoren!

Passungspaarungen Hiilse / Gehduse mit
Aufnahmebohrung und zu klemmendem Teil

Als gut gleitfahige Spielpassung hat sich die Passungs-
paarung Wellendurchmesser g6 zu Einheitsbohrung
H7 in der Praxis bewahrt. Die Innen- und AulRen-
durchmesser aller Bauformen und Grof3en der
KOSTYRKA®-Klemmhllsen sind daher an diese Pas-
sungspaarung angepasst. Bei davon abweichenden
Toleranzen bitten wir um RUcksprache mit unserer
Entwicklungsabteilung, da die Hilsen entsprechend
geandert werden mussen.

Passungspaarung Klemmhiilse mit
Aufnahmebohrung

AuflRendurchmesser der Hilse: g6
Innendurchmesser der Aufnahmebohrung: H7
Passungspaarung Klemmhiilse /

zu klemmendes Teil

Innendurchmesser der Hlse: H7
AufRRendurchmesser des zu klemmenden Teils: g6

Axiale Vorspannung von KOSTYRKA®-
Klemmibhiilsen ohne Flanschring

KOSTYRKA®-Klemm- und Dehnhilsen kénnen tber
ihre Dichtungen keine Krafte Ubertragen. Sie wirden
bei einer axialen Belastung, zusammen mit dem
geklemmten Teil, um ein unter Umstanden vorhan-
denes axiales Spiel in ihrer Aufnahmebohrung
verschoben.

Aus diesem Grund missen KOSTYRKA®-Klemm-
hilsen um etwa 0,3 %o ihrer Lange axial vorgespannt
werden (Beispiel: Hilsenlange

L = 100 mm 2 max. Vorspannung von 0,03 mm).

Eine hdhere Vorspannung kann zu einer unzulassigen
Einengung des Hilsendurchmessers fihren. Die

Vorspannung kann durch genaues Fertigen der Tiefe
der Aufnahmebohrung, durch eine Abstimmscheibe
oder durch Abstimmen des Bohrungsdeckels erfolgen.

Axiale Vorspannung von KOSTYRKA®-
Klemmbhiilsen mit Flanschring

Ab einem Betriebsdruck von 100 bar empfehlen wir
auch die axiale Abstitzung einer Klemmhtlse / Dehn-
hilse mit Flansch. Die genaue Bestimmung der
Vorspannung siehe , Vorspannung von KOSTYRKA®-
Klemmbhllsen ohne Flanschring”. Bei der KOSTYRKA®-
Klemmbhtilsen mit Flanschring darf die Vorspannung
auch etwas geringer als 0,3 %o sein.

zu klemmendes Teil Bohrungsdeckel ~ Abstimmscheibe

)
o
3
a
o
+
b=
]

Klemmhdlse Aufnahmebohrung




MONTAGE.

Ein- und Ausbau von
KOSTYRKA®-Klemmhiilsen

Die Schlupffasen, die Passung der Aufnahmeboh-
rung und die Hllsendichtungen mit etwas Fett
bestreichen und die Hullse vorsichtig, ohne sie zu
verkanten, in die Bohrung einschieben.

KOSTYRKA®-Klemmhlsen mit Flanschring und
groftere KOSTYRKA®-Klemmhlsen ohne Flanschring
besitzen fur den Ausbau mindestens zwei Auszugs-
gewinde. Diese Hilfen fehlen bei kleineren Ausfih-
rungen. Auszugsgewinde bei kleineren Hilsen
werden, soweit technisch machbar, nur auf Kunden-
wunsch vorgesehen.

Entliiftung von KOSTYRKA®-Klemmhiilsen

Es muss sichergestellt sein, dass sich weder in den
Zuleitungen noch im Einbauraum der Hulsen Luftein-
schlisse bilden kénnen. Durch das Komprimieren

wird Luft in einem Male erhitzt, dass Hllsenmantel
und Dichtungen maglicherweise beschadigt werden.

Lage der Druckdl- und Entliiftungsanschliisse
bei vertikalem Einbau der KOSTYRKA®-
Klemmbhiilsen

Empfohlen wird, das Druckdl am unteren Punkt des
HUlsen-Einbauraums zuzuflhren und eine Entlif-
tungsmaglichkeit am hdchsten Punkt vorzusehen
(oberes Bild links). Eine Ausflihrung, wie im oberen
Bild rechts gezeigt, fihrt zu Schaden!

Lage der Druckol- und Entliiftungsanschliisse
bei horizontalem Einbau der KOSTYRKA®-
Klemmbhiilsen

Die Einbauempfehlungen fur vertikal eingesetzte
Hulsen gelten, wie im unteren Bild gezeigt, sinnge-
mafs auch fur horizontal angeordnete.

Vertikaler
Einbau

Entliiften

i
» Q=
e o
I
¥ i
3 i
W Al
i i
i
/
4
|

Empfohlen

) /-Lgft-
einschluss

il
=
i
It
i
i
I

Modglich

Unbedingt vermeiden

. Entliften
Horizontaler

Einbau

Empfohlen

| Entliften —Lufteinschluss

Méglich

Unbedingt vermeiden
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KOSTYRKA®-SAULENKLEMMUNG.

Die KOSTYRKA®-Saulenklemmung ist eine kompakte
Klemmeinheit, in der sowohl eine bewahrte
KOSTYRKA®-Klemmbhlse als auch eine federvorge-
spannte Druckerzeugung integriert ist. Zum Loésen
der Klemmung ist damit lediglich ein pneumatischer
Druck von 6 bar erforderlich — d.h. bei Ausfall der
Priméarenergie (Druckluft) ist auf jeden Fall gewahr-
leistet, dass die Klemmhulse mit Druck beaufschlagt
und damit die Klemmung geschlossen bleibt.

Die KOSTYRKA®-Saulenklemmung ist sowohl fir die
Aufnahme von axialen Haltekraften als auch fir die
Aufnahme von Haltemomenten einsetzbar.

Vorteile der Saulenklemmung:

- Sicherheit beim Ausfall der Priméarenergie
- Energieeinsparung

- Nachrustbar

- Kundenspezifische GrofRe

Hinweis:

Aufgrund des hydraulischen Wirkprinzips ist ein Ein-
satz im Gefahrenbereich flir Personen nicht zulassig
(z.B. Aufzug).



VARIANTEN UND ANWENDUNGSBEISPIELE.

KOSTYRKA®-
Klemmhdilse mit
Innendurchmesser
von 6 mm.

KOSTYRKA®-Klemmbhdilsen — individuell nach Kundenvorgaben
gefertigt und genauestens auf Mal3haltigkeit kontrolliert.

KOSTYRKA®-Klemmbhdilse mit Flanschring mit Innendurchmesser von 1.600 mm Antriebseinheit eines Teilapparats mit integrierter
flr eine Schdlmaschine (Einsatzbereich Stahlherstellung). KOSTYRKA®-Klemmb~dilse.

KOSTYRKA®-Klemmbhdilse fiir eine 6-kant-Stange.

KOSTYRKA-Klemmeinheit, d.h. Gehduse und
KOSTYRKA®-Klemmbhdilse als betriebsbereite Einheit.
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CHECKLISTE FUR IHRE ANFRAGE.

KLEMMHULSE MIT ODER OHNE FLANSCHRING.

Firma

Stralde / Postfach
PLZ/Ort

Telefon

Telefax

E-Mail
Ansprechpartner

Bitte richten Sie

lhre Anfrage an:

KOSTYRKA GmbH

DieselstraflRe 6 - 70839 Gerlingen
Konstruktion@kostyrka.com
Telefon: +49 (0) 7156 - 1 76 73-28
Telefax: +49 (0) 7156 - 1 76 73-30

Welches Bauteil soll geklemmt werden?

[ Es treten nur Axialkrafte auf.
- Maximale Axialkraft
- Verfahrgeschwindigkeit
- Ldnge des Verfahrwegs

Allgemeine Angaben

Welcher Klemmdruck steht zur Verfligung?
Wie wird er erzeugt?

Befindet sich Restdruck in der Anlage?
Haufigkeit und Dauer der Klemmvorgange
Minimale und maximale Betriebstemperatur
Ist eine Schmierung vorgesehen?

Wenn ja, welcher Art?

Welches Druckmedium wird eingesetzt?
Bendtigen Sie eine komplette Klemmeinheit?

Bitte tragen Sie die gewiinschten MaRe
in die Skizze ein!

e e e e 2

Falls bereits eine Zeichnung der Einbausituation
besteht, legen Sie der Anfrage bitte eine Kopie bei.

[] Es werden Drehmomente (ibertragen

- zu erwartendes Drehmoment
- Drehzahl (U/min)

[] Bitte senden Sie mir die Broschiire

. Konstruktion, Einbau, Betrieb und Instand-
haltung hydraulisch betatigter Klemmhdilsen”
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CHECKLISTE FUR IHRE ANFRAGE

DEHNHULSE MIT ODER OHNE FLANSCHRING.

Firma

Straf3e / Postfach
PLZ/Ort

Telefon

Telefax

E-Mail
Ansprechpartner

Bitte richten Sie

lhre Anfrage an:

KOSTYRKA GmbH

Dieselstrafse 6 - 70839 Gerlingen
Konstruktion@kostyrka.com
Telefon: +49 (0) 7156 - 1 76 73-28
Telefax: +49 (0) 7156 - 1 76 73-30

Welches Bauteil soll geklemmt werden?

[ Es treten nur Axialkrafte auf.
- Maximale Axialkraft
- Verfahrgeschwindigkeit
- Lange des Verfahrwegs

Allgemeine Angaben

Welcher Klemmdruck steht zur Verfligung?
Wie wird er erzeugt?

Befindet sich Restdruck in der Anlage?
Haufigkeit und Dauer der Klemmvorgange
Minimale und maximale Betriebstemperatur
Ist eine Schmierung vorgesehen?

Wenn ja, welcher Art?

Welches Druckmedium wird eingesetzt?
Bendtigen Sie eine komplette Klemmeinheit?

Bitte tragen Sie die gewiinschten MaRe
in die Skizze ein!

Lges -

Falls bereits eine Zeichnung der Einbausituation
besteht, legen Sie der Anfrage bitte eine Kopie bei.

[J Es werden Drehmomente (bertragen
- zu erwartendes Drehmoment
- Drehzahl (U/min)

[] Bitte senden Sie mir die Broschiire
. Konstruktion, Einbau, Betrieb und Instandhal-
tung hydraulisch betatigter Klemmhulsen”
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KOSTYRKA GmbH

Dieselstralie 6
70839 Gerlingen

Telefon +49(0) 7156 -17673-0
Fax +49(0)7156-17673-30

info@kostyrka.com
www.kostyrka.com




