U ROEMHELD

A% HILMA = STARK

Programattekinté

TAMASZTOELEMEK

Uzemi nyomas 500 barig
Egyszeres és kettés miik6dés
4 kiilonb6z6 hazkialakitas

3 féle miikodtetés

Maximalis terhelés
3 kN-t6l 102 kN-ig

Maximalis dugattyul6ket
6 mm-tél 20 mm-ig

Fémhazas porlehuzé

Products for
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Miikédtetési tipusok
Rugoerdvel
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Alaphelyzet: A tamasztocsavar

kitolt helyzetben van.

A munkadarabnak behelyezés utan le kell
gy&znie a tdmhengerben levd rugo erejét.

A dugattyut hidraulikusan szoritjuk és a hen-
ger tengelyiranyu eréket képes elnyelni.

B

Oldas utan a tdmhenger a benne 1évé rugdéval
tamasztja még a darabot, amig ki nem vesz-
szUk.

El6nyok

Magasabb folyamatbiztonsédg nagyobb mé-
retd munkadarabok be és kivételénél (lasd a
fenti képen).

Funkcionalis megbizhatésag a térfogataramtdl
flggden.

Felhasznalas

A hidraulikus tartéelemeket a munkadarabok
alatamasztasara hasznaljak, melyek feladata
megakadalyozni a vibraciét és az anyaghajlast
megmunkalas soran.

Egyszeres vagy kettds kivitel

A méretek és a terhelési er§ csokkentése
érdekében a legtdbb tamhenger egyszeres
mukodésd, a tamasztécsapok visszahuiza-
sat rugd végzi. A kettds mikodésd kivitelek
elénye, hogy pontosan meghatarozhaté a
csapok alaphelyzetbe t6rténd visszajarasanak
ideje.

A: Kijaras és rogzités
E: Visszajaras és oldas

Products | for

Pneumatikusan

Loket

Alaphelyzet: A tamasztocsavar

behuzott allapotban van.

A tamasztécsavart levegd segitségével tol-
juk rd a munkadarabra. Az alkalmazott eré
aranyos a légnyomas és a rugoderd kulonb-
ségével.

A tamasztécsavar rogzitését hidraulika se-
gitségével veégezzik, amely tengelyiranyban
képes elnyelni az eréket.

Oldasnal elvesszUk a hidraulika- és a pneuma-
tikanyomast. Ezutan a tartdcsavar viszonylag
lassan, rugé segitségével all vissza alaphely-
zetbe.

Elényok

Akadalymentes munkadarab betdltés minden
iranybal.

A hasznalt levegd egyben zardlevegdként is
funkcional.

Miikodése szoritopersellyel

Egy vékonyfall rogzitépersely van a tartde-
lem hazaba épitve, amely nyomas alatt a
korabban mozgathatd tartécsavart gydrdként
rogziti.

Rogzitépersely

Hidraulikus
csatlakozas

Pneumatikus
csatlakozas

Olajnyomas

Téamasztocsap

Miikddése szorité dugattyuval

A tamaszelemek hazaba egy tovabbi szo-
ritddugattyd van beépitve, amely nyomas
hatésara az eddig mozgathaté tdamasztdcsa-
pot rogziti.

Szoritédugattyu

Tamasztécsap
Kijaras
és
szoritas

Onzaras

Miutan levettlk az olajnyomast a tartdcsavar
rogzitve marad. Az oldashoz egy masodik
hidraulikus olajnyomas szikséges. A hengert
ezért csak kett6s mikodtetéssel lehet hasz-
nalni.

productivi
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Hidraulikusan és rugderével

Loket
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Alaphelyzet: Behuizott tamasztécsavar

A tartécsavart egy kis dugattyd hidraulikus
nyomas segitségével kijaratja és rugoeré se-
gitségével a munkadarabnak nyomja.

Amikor a hidraulikus nyomas megemelkedik,
a tartdcsap rogzll, igy tengelyiranyban keé-
pes elnyelni az eréket. Oldasnal a hidraulikus
nyomast elvesszik. A kis dugattyd ezutan
viszonylag lassan a rugéerd segitségével visz-
szaallitia a tamasztdcsapot alaphelyzetbe.
Kettds mikodésl henger esetén a tamasz-
técsavart a dugattyu huzéereje hizza vissza.

Elényok

Akadalymentes munkadarab betdltés minden
iranybal.

Kettés mUkoddésnél:

A tamasztdcsavarok a lehetd legrovidebb
idén belll folyamatbiztosan kerlinek vissza
alaphelyzetbe.

Megengedett terhelGerd

A megengedett terhelés statikus és dinami-
kus terhelésekre vonatkozik. A megmunkald
erék olyan rezgéseket hozhatnak létre, ame-
lyek amplitiddja messze meghaladhatja az
atlagértéket, amely a tartocsavar sértlését
eredményezheti.

Javaslat: NOvelie a biztonsagi tényezét, a
tartdelemek szamanak ndvelésével vagy az
Uzemi nyomas csdkkentésével.
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Rugalmas hosszvaltozas

A tamasztoelemek, mint minden mas acéle-
lem, rugalmasan viselkednek, azaz terhelés
hatasara rugalmas alakvaltozast szenvednek.
Az aldbbi diagram szemlélteti a tamasztoe-
lemek hossziranyu rugalmas alakvaltozasat.
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Programattekint6 TAMASZTOELEMEK

Max. Uzemi nyomas 500 bar 500/400 bar 500 bar

Kataléguslap B 1.921 B 1.930 B 1.9503

Hidraulikus betaplalas Csdcsatlakozas és lapcsatlakozas Csécsatlakozas
és lapcsatlakozas

=
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Miikodési mod egyszeres miikodés kett6és miikodés
Alaphelyzet a = kitolt a a e e a a e e

e = behuzott

Hidraulikus szimbélum

Tamasztéelemek miikédtetése

F = Rugéeré

H + F = Hidraulikus + Rugéerd

P = Pneumatikus F P P H+F F F P

A = Pneumatikus felfekvésellenérzés

S = Zarélevegd lehet6ség o ; e o o
Pneumatikus pozicidellenérzés - [ ] -

Onzaré hidraulikus miikédés = (] =

Ajanlott minimalis nyomas 100 bar 100 bar 100 bar
Tomitések/Porlehuzé NBR / NBR FKM / FKM NBR / FKM
Fémhazas porlehuzé - - ®

Max. lizemi h6mérséklet +80 °C +150 °C +80 °C
Tamasztécsap atméro mm 16 20 35 16 25 40 20 32 50
Tamasztocsap loket mm 6 8 10 8 12 20 12 16 20
Max. terhelési er6 (1) kN 7 12,5 28 8 20 40 16,8 42 102
Max. térfogataram cm®/s - - - 25 25 25 25 85 100
Rugodveszteségi ero (2) N 8..10 1356..17 19,2..24 15..22 23..50 55.110 | 15...25 30...60 @ 50...100
Pneumatikus veszteségi erd (3) N/bar 20,1 31,4 96,2 - - - 31 80 196
Rugalmas hosszvaltozas (1) pm/kN 3,6 1,7 13 0,7 15 1,0 4,5 2,8 18

Haz keresztmetszet

i mm 60x35 65x45 85x63 | 70x48 85x63 140x105 & 70x50 85x63  125x95
vagy kills6 menete

Jelmagyarazat: @ Széria (1) max. lzemi nyomas mellett
O Opcioé (2) tartocsap loketétdl figgéen
- nem all rendelkezésre (3) rugovisszatéritéssel rendelkezd kiviteleknél a légrugd

erejét a rugo visszatérd ereje csdkkentheti



500 bar

500 bar

500 bar

500 bar

350 bar

500 bar

B 1.914

Csdcsatlakozas
és lapcsatlakozas

s
2

egyszeres
miikddés

100 bar
NBR / FKM
[ J
+80 °C
32
12
20
35
30...60

1,3

M68x2

B 1.900

B 1.910

Csdécsatlakozas
oldalt vagy alul

M

i

egyszeres
miikddés

a

100 bar
NBR / FKM
[ J
+80 °C
32 40
16 18
32 48

10...90

M68x2  M78x2

B 1.911

Csdcsatlakozas

oldalt

L

egyszeres
miikddés

100 bar
NBR / FKM
[ J
+80 °C
40
18
48
70
60...100

M78x2

Products

kettos
miikodés

100 bar
NBR / FKM
[ J
+80 °C
40
18
48
25
50...100

M78x2

for

B 1.9405

egyszeres
miikddés

100 bar
NBR / FKM
[ J
+80 °C
16
6,5
4
25
156...25
20

3

M26x1,5

B 1.9401

Lapcsatlakozas

egyszeres
miikddés

100 bar
NBR / FKM
[
+80 °C
16
8 vagy 15
6,5 vagy 9,5
25
7...33
20
6,5kN: 3,5
9,5kN: 4

M30x1,5

productivity

kettés
miikodés

100 bar
NBR / FKM
[
+80 °C
16
8 vagy 15
vagy
25
10...33

4

M30x1,5



500 bar 500 bar 500 bar 500 bar

‘
B 1.942 B 1.943 B 1.944 B 1.9501
Lapcsatlakozas
Siae - mﬂn
7 =
U\H\
egyszeres miikodés egyszeres miikodés kettdés miikodés egyszeres miikodés
a e e a e e e a e e
F K 1
| | 1 l | l { :
- d L _ J
F P F P H+F F P H+F
S OA+S OA+S S
100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM
® ® ® ®
+80 °C +70 °C +70°C +100 °C
20 16 20 28 32 16 20 28 32 20 32 50
10 8 vagy 15 10 10 16 8 10 10 16 12 16 20
15 6,5 15 23,5 42 6,5 15 23,5 42 16,8 42 102
25 @ Fojtdszelep @ Fojtdszelep 25 B85 100
20..32 10..23 14..25 22..35  34..61 10..13 14..25 22..35 32..61 15...25 = 30...60 @ 50...100
31 20 31,4 61,5 80 - - - - 31 80 196
2,7 3,5 35 2,5 2,5 35 3,5 2,5 2,5 4 3 2
M40x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M48x1,5 M60x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M48x1,5 M60x1,5 M45x1,5 M6E0x1,5 MI0x2
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10
6,5

3,7.95

70 bar

|

o

B 1.9470

egyszeres miikodés

S
25 bar
NBR / FKM
[
+70 °C
12 15 16
8 8 10
4 55 10

@ Fojtdszelep

7.2 97.148 85.148

6 6 3,5

M26x1,56 M30x1,5 M36x1,56 M45x1,5

S
25 bar
NBR / FKM
[ J
+70°C
10 12 15
6,5 8 8
3 4 55
@ Fojtdszelep
3,7.95 7.12 1 97.148
9 8 7

16
10
10

8,5..14,8

5

M26x1,5 M30x1,56 M36x1,56 M45x1,5
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70 bar

B 1.9472

egyszeres + kettos
miikodés

25 bar
NBR / FKM
[ J
+70°C
10
6,5
3
@ Fojtdszelep
3,7.95

lasd a kataldguslapon

M26x1,5
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70 bar

ot

L §

B 1.9474

Csdcsatlakozas
és lapcsatlakozas

=

egyszeres miikodés

H+F
S
25 bar
NBR / FKM
[ ]
+70 °C
20 22
12 14
15,5 25
25
4..28 4..28
2,5
65x56 75x65



Fontos technikai informaciok

Tamasztéerd

A tamhenger alkalmazasaval nem deformal-
hatjuk a munkadarabot, ezért a tamasztast
rugoé- vagy pneumatikus eré biztositja.

A rugoderék mérettdl fuggben 4 és 100 kN
koz6tt vannak.

Hidraulikus mikodtetésnél a tamasztéerd an-
nal kisebb, minél nagyobb a nyomdcsavar és
a munkadarab kozotti tavolsag.

A munkadarab-

161 valé na- A darabok kézotti
gyobb tavolsag k‘-s ebb téYOlSég 5
cstkkenti a noveli a tdmasztas

tartéerot. erejet.

/ =
)

Pneumatikus mUkddtetés esetén az alkalma-
zasi er§ pontosan bedllithaté egy nyomassza-
balyozé szeleppel. A pneumatikus csatlakozas
lefutd furatként is hasznalhato.

Poziciéellenérzés

A tamhengerek pneumatikus pozicidellendr-
zése csak az Onreteszeld kiviteleknél lehetsé-
ges (B1.930).

Pneumatikus felfekvésellendrzés

A B 1.943 és B 1.944 adatlapokon talalhatd

becsavarhatd hengereknél, kérheté opcioként

felfekvésellendrzés. Ha a nyomdcsavarra a

munkadarab megfeleléen felfekszik, akkor a

leveg@kiaramlas megszUnik. Egy allithatd vég-

allaskapcsoldval ellatott pneumatikus aram-

lasmérd jelzi a felfekvés sikerességét.

Kovetelmények:

e A munkadarab érintkezési felllete
merbleges a tamhenger tengelyére.

e A munkadarab fellletének megmunkaltnak
kell lennie.

e A levegd olaj- és vizmentes.

Felfekvésellen6rzés
(opcionalis)

Levegélefuvatas

RN
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—
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G @ Lefavatas
Légtelenit
Felfekvésellenérzés
(opcionélis)

Hidraulika

Légtelenités

Az olajban lévé levegd jelentdsen megndveli a
szoritasi id6t. A tdmhengerek mikodéséhez
nagyon kis olajmennyiségre van szlkseg.
Tekintettel arra, hogy az olaj a csatlakozdve-
zetékben alig mozog, igy gondos légtelenitést
igényel. Ha nem all rendelkezésre légtelenitd
csavar, akkor a kifurt csatornanak a legmaga-
sabb és legtavolabbi pontjan kell kialakitani.
Figyelem! Mindig alacsony nyomas mellett
légtelenitstink.

Products

Fémhazas porlehuzo

A porlehtizé egy fém hézba van beépitve,
amely megvédi a forrd forgacs és a magas hé-
mérsékletl hitéfolyadék karositd hatasaitol.
Fontos! Szaraz megmunkalas soran, minimalis
mennyiségl kenés és kis forgacsok esetén a
tamasztéelemeket rendszeresen tisztitani és
kenni kell.

Fémhazas porlehuzd

Rugoétér légtelenitése

Minden tamaszelemet, melynek tamaszto-
csapjat rugd nyomja a munkadarabhoz, 1ég-
teleniteni kell. (Kivéve: B 1.9401, B 1.9402,
B 1.9405 tipusokat.)

Kulondsen hutéfolyadék haszndlata esetén
fontos a légtelenités, hogy ne kerlljén be a
belsd térbe. Ennek elmulasztasa hibas muiko-
dést eredményezhet.

Zarolevego

A szennyez8dések bejutasa ellen a legbizton-
sagosabb a zardlevegé alkalmazéasa.

Ez az 8sszes levegbcsatlakozassal ellatott ta-
maszelemnél lehetséges. Fontos! A zardleve-
g6 nyomasa nem haladhatja meg a 0,2 bar-t.

Zarolevegd

Zardlevegd
szell6zényilas

Hidraulika

Maximalis izemi nyomas

A tamaszelemeket egy adott nyomasra ter-
vezték és ezen a nyomason legjobban elnyelni
a terhelést.

Javaslat: A munkadarabok biztonsagos ta-
masztasanak érdekében még rezgések
esetén is, a tartdelemeket mindig a lehetd
legmagasabb megengedett nyomason kell
Uzemeltetni.

Tulterhelés

A terhelhet6ségi diagrammban megadott erék
10%-kal torténd tullépése a tartdelem sérdilé-
sét/ tonkremenetelét okozhatja.

Ajanlott minimalis nyomas

A megadott minimalis nyomas garantdlja a
biztonsagos tartderéket, igy ez a nyomas ala
nem szabad lecsokkenni.
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Megengedett térfogataram

A hidraulikus tamhengerek max. megengedett
térfogatarama a termékek adatlapjain talalha-
téak. Ha az dramlasi sebesség tul nagy, az
olajnyomas olyan gyorsan névekszik, hogy a
témasztorudat elébb reteszeli, mint hogy a
tdmasz elérje a munkadarabot. Ha ez a hiba
jelentkezik, be kell allitani az aramlasi sebes-
séget.

Térfogataram fojtasa

Ha a szivattyu térfogatarama nagyobb, mint a
tdmhengerek megengedett térfogataramanak
Osszege, akkor a bemenetet fojtani kell.
Megfelels térfogatdram esetén a fojtdszelepet
teliesen ki kell nyitni.

Probléma:

A tartécsavarok kilonboz6 sebességgel

nyulnak és tul koran vannak rogzitve.

Okai:

o A készUlék testén lévé lyukak nagyon hosz-
szUlak vagy kulonb6zd hosszusaguak.

o A furat &tmérdje kisebb, mint 4 mm.

Ennek eredményeként a tartdelemek kulon-

bdz8 térfogataramot kapnak.

Megoldas:

Minden tamasztéelemre fojtdszelepet kell
rakni. Szamos tartéelemet szallitunk azonos
atmérdjd fojtdszeleppel. A térfogataram mégis
egyenletesen oszlik el.

Feltétel:

A nyomasnak kordlbelll allandénak kell ma-
radnia a tartdelemek dugattyuinak kitolasakor.

Tomit6/fojtéalatét

A hidraulikus tamaszelemeket alapfelszerelt-

ségként vagy opcionalisan tomité/ fojtoszele-

pekkel szallitjuk.

Elényei:

e Ha tobb tamhenger van egy korbe csatla-
koztatva, akkor a hengerek egyenleteseb-
ben mdkodnek.

¢ A tartocsavarok nem nyulnak ki tul gyorsan.

o A térfogataram tovabbi kulsé fojtasara nincs
szUkség.
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Nyomadcsavarok
A legtdbb tartéelemet a tamasztécsapjaba
szerelt nyomodcsavarral széllitjuk. A nyo-
maocsavar egy gombolyd és edzett felfekvd
fellettel rendelkezik.
Figyelem! Soha ne mikodtessik a tamhen-
gereket a nyomodcsavar nélkil, mivel a bele-
kerllé szennyezédések befolyassal lehetnek
a mikodésre.

Nyomadcsavar
[ 1 Tomites

Kiilonleges kivitelli nyomdécsavarok
Kulénleges kivitelek haszndlatakor mindig
Ugyelien a kovetkezdkre:

° A nyomocsavar felfekvd felllete mindig
legyen edzett és enyhén lekerekitett, hogy
a munkadarabhoz akkor is felfekidjon, ha
annak felllete nem egyenletes.

e Sima felfekvés esetén csak billegd tamasz-
toelemeket hasznaljunk. Ez terhelés alatt a
billegé golyd miatt jobban igazodik.

* A hegyes vagy recézett tamcsavar hatranya,
hogy nyomot hagy a lagyabb munkadarabo-
kon. Ezen kivil alakzaras keletkezik, ezaltal
keresztiranyu erék lépnek fel a tartécsavarral
szemben, amely nem megengedett.

e A klldnleges nyomaocsavarok menetes
csapja legyen az eredetivel azonos hosz-
szUsagu és rendelkezzen azonos belsé
konturral. Ezek megtalalhatdak a kataldégus-
ban. Igény esetén kérheté muszaki rajz.

Példa: ) )
Lang- vagy indukciésan
edzett 57 - 60 HRC

091005 HT=05-2mm

Horony beszuras i
(tomitéfelilet) Golyo R35
e

[

N
N

[ 12
9

Bels¢ konturral a
nyomorugohoz

Menethossz

e A specialis nyomoécsavarok a mikodés biz-
tonsaga érdekében max. 0,1 kg sulyuak lehet-
nek. Nagyobb méret szllkségessége esetén,
kérem érdeklédjon.

Porvédodsapka

A véddsapka célja a tamhengerek védelme a
hitéfolyadékkal és egyéb szennyezddésekkel
szemben. A védbkupak tartozékként kaphato
egyes becsavarhato tartdelemekhez.

Nem kaphat oldaliranyu terhelést!

A tamasztoelemek csak a tengelyiranyu eré-
ket képesek felvenni. Ha keresztiranyu terhe-
lést kapnak, akkor nem garantalhaté a mun-
kadarab pontos helyzete. A megmunkalas
soran fellépd oldaliranyd erdket vagy fix mun-
kadarabtartokkal vagy vizszintes Utkdzékkel
kell elnyelni.

Szoritd henger

2L ROEMHELD
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Mérettiirések

Eltérd eliras hianydban a csatlakozé mére-
tekre a DIN ISO 2768-1 mH szerinti mérettdiré-
sek vannak érvényben.

Anyagok
Tamasztécsapok: Rozsdamentes acél,

méretre keménykromozva
Haz: barnitott automataacél

Lehuzogyra: FKM
Belsé részek: rozsdamentes,
karbonitridalt

Tomitések és hidraulikafolyadékok
Az A0.100 kataldguslapon olvashaté.

Keresztiranyu eré
-

Utkozé I \\ 1}
f Tamasztéelem

Alatamasztas

Tamasztéelemek keresztiranyu
erdelnyeléssel

A becsavarhato tartéelemek a B 1.9472
szamu kataléguslap szerint 0,3 KN
oldaliranyu erét képes elnyelni:

A B 1.930 kataldguslap szerinti 6énzards ta-
maszelemek szintén elnyelik a nyirasi eréket
akkor, ha a szoritoelem kozvetlendl a tartocsa-
varra szorit. A lehetséges nyirderd a szoritéeré
10-15% -a.

B 1.9472 B 1.930

¥, Oldalirany er6 Feol I
max. 0,3 kN ¢ él f

Oldaliranyu eré

max. 0,15 * Fsp @ L
Z

Beépités médja

A tamasztéelemek barmilyen beépitési
helyzetben mikoédnek. A miiszaki adatai
viszont csak a fliggdleges beépitési helyzetre
vonatkoznak. Kis rugdéeréknél maganak a
tamasztdcsapnak és a nyomdécsavarnak a
sulya is befolyassal lehet a tamasztoerére és
a sebességre.
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