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FURATBAN KELL MEGFOGNI A
MUNKADARABOT?
A LEGJOBB MEGOLDAS!

/N

Gyakran hitsitja meg a komplett megmunkalast az, hogy hianyzik a célnak megfelel6 belsé szoritast befogoeszkoz.
Egy 3-pofas tokmany gyakran kényszermegoldas, de a szokvanyos expanzios tiiskék is hamar elérik hatarukat. Ezzel
szemben a Hainbuch vulkanizalt szoritotiiskés befogokban a legkorszeriibb befogastechnikai megoldas rejlik, amely
kritikus megmunkalasi helyzetekben is helyt all.

Az alabbiakban 6sszegydijtottiik a leggyakoribb kérdéseket és tampontokat, amelyeket érdemes figyelembe venni a
legmegfelelébb furatmegfogé kivalasztasa soran.

K: MIT AJANLOTT HASZNALNI, HA A MUNKADARAB ELOIRASA MEGKOVETELI A LEGKISEBB ISMETLESI PONTOSSAGOT,
FUTASPONTOSSAGOT ES HOSSZTURESEKET?

V: A Hainbuch szoritétliskékkel akar garantadlt <0,007 korfutds is elérhet6. Az (tkdz6re torténd axialis
munkadarabmozgas tovabbi stabilitdst és nagy pontossagot eredményez.

K: A MUNKADARAB A SZORITAS SORAN DEFORMALODHAT?

V: A Hainbuch szoritétliske a teljes kiils6 fellileten t6rténé szoritds révén nem okoz deforméciot, emellett nem
befolyasolja a radidlis szoritéer6 mértékét a centrifugélis er6hatds sem, mint példaul a tokmany rendszerek esetében.

K: AZ EXPANZIOS TUSKEK ES A TOKMANY SZORITOPOFAK KORLATOZZAK A MEGFOGASI ATMERO TARTOMANYUNKAT?

V: A Hainbuch szoritétliiskékkel 85,5 — 450 mm kdz6tti szoritasi tartomany lehetséges, ezaltal nincsenek korlatok.

K: LEHETSEGES, HOGY HAMAR ELKOPIK AZ EXPANZIOS TUSKENK VAGY FORGACS
MEGY BELE ES ELREPED? RENDSZERESEN UJRA KELL SZABALYOZNI TOKMANYUNK
SZORITOPOFAIT?

V: A Hainbuch szorit6tliiskék HRC60 keménységli merev kopasallé és szennyezGdésre
érzéketlen szoritdelemek, amelyekkel a legnagyobb folyamatbiztonsag érheté el.
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K: GEPUNK OLDALAROL FONTOS TENYEZO A TOKMANY MERETE ES SULYA? A
NAGY MERETEK MIATT EGYEDI SZERSZAMOKAT KELL ALKALMAZNUNK, NINCS

ELEG HELY A GEPTERBEN?

V: A Hainbuch szoritétliskés egységekkel jelentés méret- és sulycstkkenés
érhetd el, a szerszamgép, a munkatarsunk vagy a robot kisebb sulyt mozgat
és a kisebb méretek miatt egy koéltséghatékonyabb felszerszamozas érhetd el.
Példa: Egy 215-6s méretosztalyd tokmanyhoz képest minimum -15 kg
sulycsokkenés garantalhato.

K: KI SZERETNENK ZARNI AZ EMBERI HIBAFORRASOKAT, AUTOMATIZALT RENDSZERBEN HASZNALNANK TUSKES
MEGFOGONKAT?

V: A Hainbuch szoritétliskés egységek el6készitett levegd és 6blit6 furatokkal vannak ellatva. Egyszer(ien kiépithetd
a munkadarab levegds felfekvés ellen6rzése. Idedlis megoldast nydjtanak kis- és k6zépsorozatu alkatrészgyartas-
ban, valamint a nyitasi I6kettartomanynak készonhetéen nagysorozatl automatizalt rendszerekben egyarant.

K: JO LENNE MAR AZ ELSO MUVELETBEN BELSO MEGFOGAST ALKAL-
MAZNI? iGY LEHETSEGES LENNE A LEGKEVESEBB OPERACIOVAL
TORTENO LEGYARTASA A MUNKADARABNAK, AMELLYEL
JELENTOS KOLTSEGET TUDUNK MEGTAKARITANI?

V: A Hainbuch szoritbegységeknél lehetséges akar +1,7/-1,5 mm radialis
I6kettartomany athidalasa is. A nyers fellilethez illeszkedd kipos- és recézett
szoritétliskék pedig a legnagyobb pontossagot és stabilitdst biztositjak.

K: A MEGMUNKALASI FOLYAMAT VAGY AZ UTKOZTETES SZUKSEGESSE TESZI, HOGY SZORITOTUSKENKET KULONBOZG
HELYEKEN BONTSUK KI?

V: A Hainbuch szoritétliskék szegmensei révén ez egyszerlien kivitelezhet§. Szadmos eddig csak bonyolultan
megoldhaté problémara egyszerli megoldast nyujtanak.

PELDAUL:
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K: MI TORTENIK AKKOR, HA NEMCSAK ATMEROT SZERETNENK BELSOLEG MEGFOGNI, HANEM PELDAUL EGY
HATSZOG GEOMETRIAJU MUNKADARABOT?

V: A Hainbuch szoritétliskékkel akar kilonb6z6 geometriaju profilok bels6 megfogasa is lehetséges.

K: NEM ELEG GEPPEL RENDELKEZNUNK, A MAXIMUMOT KELL KIHOZNUNK A RENDELKEZESRE ALLO GEPPARKUNKBOL?
CSOKKENTENI KELL A CIKLUSIDOT, NOVELNI KELL FORGACSOLASI PARAMETEREKET ES MINDEKOZBEN A MUNKADARAB
FELULETI MINOSEGET IS JAVITANUNK KELL?

V: A Hainbuch szoritétliskés egységek brutalisan stabil megfogasanak készénhet6en ezek mind egy id6ben
teljesithet6 kritériumok.

K: CSOKKENTENI KELL A SZERSZAM- ES EGYEB KOLTSEGEKET?

V: A Hainbuch szoritétliskés egységek stabilitasanak és a vulkanizalas rezgéselnyel6 képességének kdszénhetben
megnodvekedik a szerszdmok élettartama, tovdbba a szoritotliskék fel is Gjithatdak.

K: MILYEN TOVABBI RUGALMASSAGOT NYUJT A FELHASZNALOK SZAMARA A RENDSZER?

V: A Hainbuch szoritétliskés egységek egyarant alkalmazhaté mind forgé- és mind allé6 megmunkalas soran. Kilon-
b6z6 mechanikus (ms dock) és hidraulikus/pneumatikus (hs dock) m(ikédteté egységek alinak rendelkezésre meg-
munkalékdézpontokon valé alkalmazas esetén. A mandoteX és centrex alacsony kéltségl gyorscsere rendszerekkel,
pedig villamgyors atszerelés érhet6 el a kiilonb6z6 méretosztalyl megfogd egységek kézott. Pl. egy bels6 @25mm-
es megfogasara alkalmas készliléket, 3 perc alatt lecseréliink egy @225mm-es alkatrész megfogasara alkalmas
készilékre <0,002 atallasi pontossag mellet, nullara csékkentve a bedllitasra forditott id6t!

K: KI FOGJA A MEGFOGO RENDSZERT MEGTERVEZNI ES A SZUKSEGES KIEGESZITO ELEMEKET LEGYARTANI?

V: A Gimex-Hidraulika Kft. a mUlszaki szaktandcsaddson tul vallalja a komplett megfogds tervezését és az egyedi
alkatrészek gyartasat. Példaul: hizécsé, huzé-adapter, munkadarab itk6z8, munkadarab levegés felfekvésfigyeléshez
szlikséges elemek, stb.

A GIMEX-HIDRAULIKA KFT. A HAINBUCH MAGYARORSZAGI SZERZODESES PARTNERE.

> Tovabbi informacio

CimeX

HIDRAULIKA  GIMEX-Hidraulika Kft. | H-9025 Gyér, Selyem u. 1.1+36 96 427-239 | info@gimex.hu



http://www.gimex.hu/hu/szoritotuskes-megfogo-egysegek/termekek/182

