Ez maga a rendszer:

Modularis megoldasok
az esztergaldas és mards teriletén
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HAINBUCH: gyors és rugalmas szoritasok
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A HAINBUCH modularis rendszer.

Szoritd eszkoz

Forgd —_— Befogdeszkoz

i . o m Affogé befogds
k = | : ﬁ,;'il. ®m 3 kiildnbo6z4 kivitel: nyersanyagokhoz,
d 3 l i finommegmunkadldshoz, vagy magéhoz
i ~ ] W, . a kiesztergdldshoz
m Profil-befogédsokban gazdag

B H{téanyagdllé gumifém kombindcié
Szoritéfej B Megakaddlyozza, hogy forgdcs keriljon
kUlsé szoritds a befogétokményba
Adapterek

B Gyors atszerelés kilsé megfogdsrdl belsére,
bedllitds nélkil, a CENTREX rendszeren keresztil

B A tokmdnyk0p és a tiskekip kdzotti
korfutdspontossag < 0,003 mm

B 7 kilénb6zd méretosztdly

Befogdstartomdnya @ 13 -120 mm
B BehiUzécsappal, vagy anélkil

TOROK kézi befogdtokmdnyok MANDO tUskés adapter
belsé szoritds

Alé
B Y'a

WSy

B Kb. kétszeres befogds-@ valésithaté meg

Firds és mards a pofdk kézoétt

B Be- és kiszerelés kipos csappal,
cserekészilék nélkil

B Kiesztergdlécsap magukhoz a lagypofdkhoz

HYDROK hidraulikus és pneumatikus
befogdk

3 pofds adapter
szoritds a befogd elétt



SPANNTOP nova.

TOPlus

B 25%-kal nagyobb szoritéeré a Spanntop tokmdnyokhoz képest

B A hatszégletli befogéfej geometridja optimalizdlja a tokmdany
tomitettségét, nagy munkadarab tirések mellett is

B Llengéscsillapité a vagdszerszamok élettartamdnak névelésére

m Kézponti kenShorony

B Elérheté korfutdsi pontossdg < 0,015 mm

SPANNTOP nova

B A tipikus HAINBUCH tulajdonsdgok jellemzik, mint a
kedvezd felszerelés, a teljes ateresziés, a pdrhuzamos régzités,
az optimdlis erédtvitel, a magas merevség és a befogderd,
tovébbd a csekély kopds

B Elérhetd korfutdsi pontossdg < 0,01 mm

B Alacsony centrifugdlis eréveszteség

TOROK
B Finom kézi befogdst tesz lehetévé

B Kézzel mikodtethetS - nincs szikség szoritdhengerre
B Elérhetd korfutdsi pontossag < 0,01 mm

B Alacsony centrifugdlis eréveszteség

B-Top3

B A MANDO adapterrel rendkivil gyorsan atszerelhetd belsé
régzitésre, vagy a SPANNTOP Adapter tokmdannyal kilsé
régzitésre [2 perc]

m Atmend furat, ellrdl cserélhetd dtmené- vagy itkézépersely

B Magas kezelésbiztonsdg a legrévidebb atszerelés mellett

Szoritéelemek

S Szoritéfej SE
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Adapterek .
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MANDO udupter T211  MANDO adapter 1212
SE (h0zécsappal) SE (hUzécsap nélkil)

.
3-pofds adapter SE

Szoritéelemek

i .
B, Szoritéfej RD
5 |
Adapterek

& o

MANQO’cddpier T211 MANDO adapter 1212
RD (hUzécsappal) RD (huzdcsap nélkil)

- ” ‘F*

MANDO adapter 1812  3- pofds adapter RD
RD (huzécsap nélkil)

Szoritbelemek

B ~ Szoritéfej
Adqpterek
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MANDO udupier 1211 MANDO adapter 1212
(hUzécsappal) (h0zécsap nelkil)

- .
3-pofas adapter

Szoritéelemek

Pofdk kilénboz6 kivitelben

Adapterek

| B
m{ 3 MANDO Adapter
| ©  belsé megfogds
..‘
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Spanntop adapier Spanntop ahter M
(utkdzével) (teljes ateresztés)




Excenter tokmany.

Excenter tokmany Szoritéelem
B A C-tengellyel az excentricitds 15 mm-ig fokozatmentesen dllithaté :
B Centrikus és excentrikus megmunkalds egy felfogdsban - 4 'J Szoritéfej RD
m Eltérd excenter méretek lehetségesek ugyanabban a tokményban = /

és befogéfejben )
B Alacsony centrifugdlis eréveszteség

B Csokkennek a gépadllasidSk, mivel az dllitds teljesen automatikus

Karbonszdlas befogétokmdany Szoritoelemek

m Karbonbdl

B 70 %-al kénnyebb, mint a standard kivitel e | Szoritéfej
H A gyorsabb felgyorsitds termelékenység emelkedést o
eredményez Adapterek
B Alacsonyabb energiakéltségek o= gy ';
m Tehermentesiti a géporsé csapagyazasat Qf {&’ "H! &
" -8 It

MANDO adapter 1211 MANDO adapter 1212
(hUzécsappal) (huzécsap nelkil)

.
3-pofds adapter

MANDO T211 Szoritéelemek
m A vulkanizalt szegmenses befogétiske csillapitja a vibraciét

B A munkadarab-itkéz6 ellenében térténé tengely irany hizds SB szegmens
szoritotuske

stabilizélja a munkadarabot
B Formdkhoz illeszked§ szoritotiske is lehetséges
B Befogdstarftomdnya @ 20 - 120 mm csak 5 tiskemérettel

SAD szegmens szoritétiske
(esztergalhatd kivitel)

MANDREX szoritétiske
(formdhoz illeszkedd)

MANDO 1212 Szoritéelemek

B A vulkanizdlt szegmenses befogétiske csillapitja a vibréaciét P
B A munkadarab itkdzS ellenében t6rténd tengely irGny hizds ‘\‘ SB szegmens

e e szoritétuske
stabilizdlja a munkadarabot w\

B HOzécsap nélkili szoritds, zsakfuratokhoz
m Befogds-tartomdnya @ 8 - 120 mm csak 8 tiskemérettel

SAD szegmens szoritotiske
(esztergalhaté kivitel)




UNOK NC-befogé.

UNOK NC-befogé Szoritéelemek
B Egyrészes nagyszildrdsagu alaptest, alapoldali, oldalsé és

vertikdlis felfogési lehetdséggel éﬁ Pofdk
Kérben készérilt alaptest =

Mozgé lehizépofdk, befogdskor nem emelhetd le a munkadarab

Elérhetd ismétlési pontossdg < 0,01 mm

Kézi mikodtetés, hidraulikus nagynyomdasu attétel

ElGzetesen bedllithaté befogoeré

DUOK Szoritéelemek

B Nagyszilardsagi alaptest, alapoldali, oldalsé és vertikdlis felfogasi
lehetéséggel @%% Pofak
B A 3. kéz funkcié megkdnnyiti a munkadarab pontos poziciondldsat -
B Elérhetd ismétlési pontossag < 0,01 mm
m Kézi mikodtetés, hidraulikus nagynyomdsi attétel
m Elézetesen bedllithaté befogberd

MANOK kézi befogé.

MANOK Szoritéelemek

B Legegyszeribb felépités 0
Finom kézi befogdst tesz lehetdvé Do, +  Szoritéfej
Idedlis az 5-oldalas megmunkaldsndl ™ f

Elérhetd ismétlési pontossag < 0,01 mm

AbszolUt sokoldalian haszndlhaté a megmunkdlékézpontokon,
méré-, vésé-, iregeld-, oszlopos fird- és lézeres feliratozo-
gépeken, stb.

Z

Kép: Maschinenfalbrik Berthold Hermle

MANCOK plus Szoritéelemek
B Oldalsé felfogds lehetséges

B Finom kézi befogdst tesz lehetévé B ~ Szoritéfej
B Idedlis az 5-oldalas megmunkalésnal f

B Elérhetd ismétlési pontossdg < 0,01 mm
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Adapterek
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MANDO adapter 1211 MANDO adapter 1212
(hUzécsappal) (huzécsap nelkil)
=y

3-pofds adapter




HYDROK.

HYDROK
B Legegyszer(bb felépités

B Elérhetd ismétlési pontosség < 0,01 mm
B Idedlis az automatikus befogdsokhoz
u

Kulalakja: négyszoglety, igy helyigénye kicsi

QUADROK

B A pofa-pdr kiegyenlitésével atfogé 4-oldali megmunkalast
tesz lehetévé

B Az aktiv leh0zds nagy merevséget és erSs befogast biztosit

B 5-oldali megmunkalds egy felfogdssal

m Kézi vagy hidraulikus mikédtetéegységgel szdllithatd

SYMOK

B Magasan fekvé orsé az optimdilis eréfelépiléshez

B Kompakt alaptest és az 5-tengelyes megmunkaldshoz
idedlis befogdsi magassag

B Elérhetd ismétlési pontosség < 0,01 mm

B Kézi mikodtetés, finom kézi befogas

Kézpontositd szorité

B Rendkivil zart modulok

A legkisebb helyen is megoldhaté a tébbszoros felfogds
2 vdltozat: Kerek és négyszogletes felépités

Idedlis az automatikus befogésndl

Hidraulikus vagy pneumatikus mikédtetés

Szoritéelemek

- e Szoritéfej
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Adapterek
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MANDO adapter 1211 MANDO adapier T212
(h0zécsappal) (h0zécsap nelkil)
=y

3-pofds adapter

Szoritéelemek
. / Pofék
Adapterek

aon

TOPlus adap‘ter SPAKINTOP adapter

(kilsé SE megfogdshoz) (kilsé RD-megfogdshoz)

MANDO adapter
. (belsé megfogdshoz)
b J-?A

Szoritéelemek

é&s‘%}%’; Pofék

Szoritéelemek
Pofak

MUkodtetés

ms dock
(kézi mikodtetés)

“&

- ’f hs dock

'* 4 (hidraulikus/pneumatikus
~ - mikodtetés)




ms/hs dock.

Adapterek

ms/hs dock

m Idedlis az 5-oldalas megmunkaldsndl 3
B Befogds-tartomdnya @ 8 - 120 mm, minddssze 8 tiskemérettel 3 b MANDO T211
m Idedlis a révid zsdkfuratokhoz, mivel hizécsap nélkili LY (huzécsappal)
B Az acélszegmensek révén rezgéscsillapité hatdso

l.‘}_

8 MANDO 1212
md (h0zécsap nélkil)

1S-R-125
(kdzpontositd)

Karbonszdlas 4ll6é befogd Szoritéelemek

B Karbonbal ’
70 %-kal kénnyebb, mint a standard kivitel B T Szoritéfej
Kilénésen szerelésbardt -,
Tehermentesiti a gép komponenseit
Nagyobb, hasznos szerszamsulyt tesz lehetévé

Adapterek
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MANDO adapter 1211 MANDO adapter 1212
(h0zécsappal) (h0zécsap nelkil)

.
3-pofds adapter

capteX gyorscseréld rendszer Pelda

m Atdlids 30 mdsodperc alatt! :
® 4000 U/min fordulatig ' e aaapier 1211
B Megalkuvasmentes befogdeszkédz vdlaszids
m Cserepontossdg < 0,002 mm - bedllitas nélkul
B Megrendeléshez igazodé gydrtds

B Gépen t0lnyUl6 befogbeszkdz haszndlat MANDO adapter 1211

(h0zécsappal)

MANDO adapter 1211
(hUzécsappal)

centroteX.

centroteX
m Atdllds 1,5 perc alatt

. 4 2L MANDO adapter 1211
B Cserepontossag < 0,002 mm - beadllitas nélkil (hﬁzécsa?apaqlla)er
B Megrendeléshez igazodd gydrtds

B Gépen tilnyUl6 befogbeszkoéz-haszndlat

MANDO adapter 1211
(h0zécsappal)

2
K- [ &
L
Gépadapter

MANDO adapter 1211
(h0zécsappal)

Kép: fokmdnycsere centroteX-szel




CENTREX palettarendszer.

R —

CENTREX
B Rendkivil magas ismétlési pontossag < 0,003 mm

B A behizéerdk nem adédnak at a kézpontositdsra, mivel el van W08 CENTREX
palettarendszer

vélasziva attél
B Abszol0t nullapont, 6nkézpontositds még hétagulds mellett is
m Erzéketlen a szennyezddésekre, robusztus kipos persely konstrukcié

CENTREX kwik
palettarendszer

CENTREX
mdgneses palettarendszer

A rugalmassag donto érv.

Szoritéfej csere, 15 mdasodperc alatt

Befogd, szoritéfejjel Szoritéfej kivétel Befogo, szoritéfej nélkdl Szoritéfej behelyezés Befogd elbkészitve

Atdllds belsé megfogdsra, 2 perc alatt
—~ .

MANDO T212 adapter SzoritétUske felhelyezése KuplunggyUrl elhelyezése Utkoz6 felhelyezése Befogd eldkészitve
behelyezése

Atdllds 3 pofds megfogdsra, 4 perc alatt

Szoritéfej kivétele Koézpontositd behelyezése 3 pofds adapter Adapter régzitése Befogd eldkészitve
behelyezése

A HAINBUCH GmbH a m(iszaki valtoztatas jogat fenntartja!

Magyarorszdgi forgalmazo:
GIMEX-Hidraulika Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.
MUNKADARAB BEFOGAS- és ROGZITESTECHNIKA

GIM_hain_002

HIDRAULIKA SZAKUZLET és SZERVIZ
I M I ‘: H-9025 Gyér, Selyem utca 1. (Kossuth L. u. 121. sarkan)

HIDRAULIKA A




