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... a szerszam, idom, késziilék és termékgyartas uj szabvanyai

Wt Made by HILMA

Euro-Line — Mechanikus és hidraulikus satuk

Kovetkezetesen koltsegtudatos megoldas!

Szinvonalas minéség, kiforrott technika, vonzo arak

A napi munkadarab-rogzitési feladatok bazistermekei
Abszolit megbizhato, bevalt, hidromechanikus eréatvitel

Tébblet: HILMA termékek és kiegésziték sokrétli kombinacidja

NC classic
Macky by HILIAA

NC Classic — Hidraulikus rogzitésii mechanikus satuk

Megbizhatd, Uzembiztos és biztonsagos!
Min&ségi és rugalmassagi igények megtestesitbje
Gyakorlatban bevalt hidromechanikus automatizalt eréatvitel

Tobblet: Horony és furatok extrém méretli darabok felfogasara
Kereszthorony a gépasztalon torténd helyzetrégzitésre

KNC - Premium - Mechanikus és hidraulikus satuk

Legkényesebb kovetelményeket is kielégitil
Tobletmindség, folyamatbiztonsag és pontossag mintaterméke
Elénye: Rugalmas befogasi tartomany, kompakt épitési méretek
mellett
Fokozott eréatvitel, deformaciomentes alaplap,
preciz vonalvezetés
Nullpontrendszerekkel és korabbi HILMA termékekkel
kompatibilis
Tobblet: Gyors megtériilés, sokrétl, jévébiztos alkalmazas
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SDDS - DUO - Mechanikus / hidraulikus sorozatsatuk

Raciondlis és koltségkimélé megoldas

Szabadalmazott termék, kéltségcsdkkentd, gazdasagos gyartas

Elonye: Kompakt épités, kis-, kdzép- és nagysorozatu
termekgyartas
Hézagmentes vonalvezetés, egyoldali orsomozgatas,
tobbletfunkciok

Tébblet: Mechanikus és hidraulikus (2 x 4 munkadarabos)
valtozat

BFS -System

BFS- System - Toronysatu rendszerek

Kénnyt, rugalmas és gazdasagos!

Bonyolult alaku idomok és munkadarabok sokrétii befogasa
Utkdz6, befogo és felfekvé felliletmaras (kimarhaté alu-pofakkal)
Csekély suly, mas-mas munkadarabok villamgyors cseréje
Aluminium alaplap edzett acélvezetékkel, kiilon keszilek
szlkségtelen

Kiegészitd elemek, pofak és tartozékok

Egyszerilien nagyszer(!

Gyorsan cserélheté potpofak és értelmes kiegészitok szeles
valasztéka :
Preciz tajolés, pontos rogzités komplikélt munkadarabok eseten is
Rogzitd elemek és késziilékek széles alkalmazasi terlilete
Kiilén befogokésziilékek jelentds kdltségesokkenése



+e- HILMA

Forgoéfejes sullyesztve rogzitdé hengerek forgéloket nélkul

Kijaras, elfordulas, rogzités és oldas csak két csatlakozdval

Alkalmazasi teriilet:

C*? Sajtoléasztalba és szerszamfejbe beépitett kivitel,

ﬂ‘ féként szlik hozzaférés esetén és mindentitt, ahol;
szerszambetolaskor nem kell tigyelni a veszélyes
élekre

83 Nehezen megkozelitheté helyeken is nagy ereji

rogzitéssel

Befogasi id6: 8-10 sec. minimalis olajmennyiség

mellett

Mikodési elv:

Kettésmikoddési forgofejes sullyesztve rogzité
befogdelem.

Oldaskor a rogzité elembe stllyesztett kalapacsfej-
dugattyu olajnyomas hatasara a végpontbdl kiindul.
Véghelyzetben a nyomasirany megvaltozik, a
kalapacsfej 90°-kal

elfordul és egy belsé szelep a rudoldali dugattyu-
fellletre tereli az olajnyomast.

A kalapacsfej ekkor 90°-0s szdgben leszorit.

Az oldd, atkapcsold, illetve befogd helyzeteket egy
beépitett induktiv kozelité kapcsolo figyeli.
Sullyesztéskor vészuzem( kézi mikodtetés
lehetséges.

Kiilonleges jellemzdk:

- Csillapitott ereji kijaras miatt Utk6zésmentes
- Sullyesztés fogazott vezérlédugattyuval, majd
a szoritas integralt sorrendszeleppel torténik

- A vezérlést csak két szelep szolgalja.

- Nagyfoku Gzembiztonsagot a helyzetellenérzés
€s az automatizalt mozgasfolyamat garantalja.
- Forgoloket szukségtelen, a vonorud elfordulasa

egyetlen sikon megy végbe.
- Lokéfej és asztalfelllet optimalis kihasznélasa
- A hidraulikus funkciokat (kijaras, sullyesztés,
befogas és oldas) csupan két csatlakozo latja el
- Rogzités nehezen megkdzelithetd helyeken is
- 3 iniciator Uzemel egy dugaszolécsatlakozordl
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Hidro-mechanikus szoritéanya ++ HILMA

Legnagyobb erésiriiség a legkisebb terben

Alkalmazasi teriilet:

Hideg- és melegalakité szerszamok rogzitése I6k6
fejen, illetve prés asztalon.

Szerszamgépek munkaasztali rogzitése

Ahol kis térben nagy szoritéerd sziikséges
Hidraulikus tapegység hianya esetén

Miikodési elv:

A rogzité anyanak a darab feliletéig kézzel torténd
racsavarasa utan a belsé kulcsnyilastu csavarok
segitségével el6feszitjlik a beépitett hidro-parnat,
mikdzben a legkisebb nyomaték hatasara is nagy
szoritéerdék ébrednek.

Szoritéerd ellenbrzéssel nem szerelt kivitelek
esetén a biztonsagos és eléirt befogderd miatt
allithaté nyomatékkulcs hasznalata indokolt.

Kiilonleges jellemzdk:

- Az anya a vonoérud teljes hosszaban végigcsavar-
hato, ezért eltéré rogzitési magassag és
tirés esetén is nagyfoku rugalmassag érhetd el

- Vonérud hossz szerinti illesztése felesleges

- Kénnyitett utdlagos szerszamcsere

- Tobbszoros elrendezés esetén a rogzité erbék
fokozasara van lehetéseg

- Komoly szoritéer6 kis nyomatékok esetén is

- Kézzel torténd enyhébb szoritas és oldas

Magyarorszagi forgalmazé:

GIMEX-HIDRAULIKA Kft.

H-9025 Gydr, Selyem utca 1.
Tel.: + 36 (96) 525-587, 525-588, 524-278
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